COMPANY PROFILE

“Progettiamo e realizziamo impianti per
I'elevazione a batteria che si distinguono per
la qualita, I''nnovazione tecnologica e una
filosofia incentrata sul risparmio energetico e
sull’ecosostenibilita.”
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L'IDEA
Franco Antonelli

Quando nel 2001 Franco
Antonelli, imprenditore
nel settore dal 1958, penso
che sarebbe stato possibile = .
realizzare un sistema per
I'elevazione che unisse la qualita TECNOLOGIA PROPRIETARIA
del prodotto allinnovazione
mirataealrisparmioenergetico,
non immaginava che questa
visione si sarebbe concretizzata

Noi della A.RE. - azienda oggi diretta dal figlio di Franco, Filippo Antonelli - progettiamo
e produciamo piattaforme elevatrici ed ascensori elettrici che si contraddistinguono sul
mercato per I'utilizzo strutturale delle batterie per la fornitura dell'energia necessaria al proprio
funzionamento.

inun progetto industriale Con impegni di potenza pari a 130Watt (per la piattaforma) e 500Watt (per I'ascensore) ci
allavanguardia sia per la poniamo ai vertici del mercato per quanto riguarda efficienza energetica ed ecosostenibilita.

sicurezza che per la tecnologia.
4' III / III

La volonta di Franco era quella
di realizzare un elevatore in
grado di adattarsi a qualsiasi
necessita di installazione, di
abbattere in modo significativo
i costi dei consumi e di auto-
produrre una parte di energia
da utilizzare per il proprio

funzionamento. %
- '...,. E

Filippo Antonelli
C.EO.

Oggi questa visione si € trasformata in una realta
industriale di successo internazionale:

A.R.E. - Ascensori Risparmio Energetico
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| nostri valori
MISSION VALORI VISION

Progettiamo e realizziamo Passione e professionalita, voglia La nostra visione € quella di poter contribuire
impianti per lelevazione a di raggiungere grandi obiettivi, in modo significativo all'impatto che i sistemi
batteria che si distinguono capacita di portare a termine il di elevazione potranno avere sullambiente nel
per la qualita, l'innovazione percorso di ricerca & sviluppo prossimo futuro.

tecnologica e una per realizzare una soluzione Mmai Fin dall'inizio ci siamo chiesti come e quanto
filosofia incentrata sul studiata prima; determinazione sarebbe migliore, per 'ambiente in cui viviamo,
risparmio energetico e nel creare — a piccoli passi Ma se tutte le installazioni dei sistemi di elevazione
sull’ecosostenibilita. in modo costante — cid che e impegnassero sulla rete appena 500Watt

necessario per raggiungere il rispetto ai 5 Kilowatt degli ascensori elettrici
successo nel proprio settore. Sono piu efficienti o i 10 KiloWatt degli impianti
questi, da sempre, i valori fondanti oleodinamici.

diARE

Ci siamo domandati: quale risparmio si
otterrebbe, sia in termini di spesa effettiva che
di inquinamento, se tutti gli impianti installati
fossero auto-rigenerativi,
10000 a basso impegno energetico ed ecosostenibili?
Quanti milioni di kilowatt in meno allanno si
impegnerebbero sulla rete elettrica nazionale
6000 se adottassimo solo impianti a reale risparmio
energetico?

8000

4000

“Noi non facciamo solo impianti per I'elevazione, creiamo
soluzioni per uno stile di vita che fa del risparmio energetico e
dell'eco-sostenibilita i fattori pit importanti nella scelta di cio che
verra installato nella propria abitazione o ambiente di lavoro.”
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SVILUPPO E
INNOVAZIONE

Come azienda  produttrice
investiamo costantemente una
significativa porzione del nostro
budget in ricerca e sviluppo,
cercando soluzioni in grado di
aumentare le performance e
l'efficienza dei nostri prodotti.

Ma il nostro obiettivo & ancora
piu ambizioso: grazie alla
collaborazione con il gruppo
di Battery Management del
Dipartimento di Ingegneria

dellInformazione di una prestigiosa
Universitatoscana,noiciproiettiamoinuno
scenario di innovazione assolutamente
unico nel settore; non solo studiamo
H 2100 3 i comportamenti delle tecnologie
attualmente disponibili sul mercato, ma
identifichiamo, valutiamo e testiamo
le soluzioni di ultimissima generazione
utilizzate anche in altri ambiti industriali,
per essere pronti e all'avanguardia sul
mercato di domani.
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IL NOSTRO STANDARD
sono I progetti ‘su misura”

Per noi ogni singolo impianto € un
progetto“sumisura”,ingradodisoddisfare
qualsiasi esigenza di installazione dei
nostri Clienti; questo significa che deve
essere il Cliente, sia questi un architetto
O un ingegnere, una iMmpresa edile o un
geometra, un designer di interni o un
privato cittadino, oltre naturalmente ai
nostri partners commerciali di settore, a
dettare le specifiche dell'impianto, non
quest'ultimo a determinare gli spazi per
la sua applicazione.
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Una delle caratteristiche che
contraddistingue A.RE. dalla
maggior parte dei NOStri
competitors & che noi ci
occupiamo esclusivamente della
progettazione e produzione di
impianti per l'elevazione, lasciano
ai rivenditori di settore tutte le
attivita comgli stakeholders (es.
imprese edili, amministratori di
condominio, ecc.).

LA NOSTRA ORGANIZZAZIONE
Commerciale

Produzione

Tutte le specifiche
del prodotto vengono
studiate e progettate
esclusivamente dal nostro
staff  tecnico interno,
altamente qualificato e
competente.

Per garantire il piu alto livello
qualitativo e i piu avanzati
standard  produttivi, per
alcune

lavorazioni ci avvaliamo di
partners —di eccellenza - per
la realizzazione di elementi e
componenti  specifici, in
modo da poter disporre
delle  migliori  tecnologie
possibili in relazione al tipo
di progetto richiesto dal
Cliente.

Anche la verifica finale di
tutte le parti meccaniche
e gestita internamente, a
garanzia che ogni singolo
componente sia conforme
alle specifiche volute dal
Cliente.

Il nostro reparto vendite
aiuta i nostri Clienti italiani
ed esteri nella definizione
deidettaglidiognisingolo
progetto, tenendoli
aggiornati su tutte e
fasi di progettazione e
produzione dell'impianto.
Crazie ad una rete
capillare di rivenditori
qualificati  in tutte le
regioni d'ltalia ed un
network di partners
commerciali  esteri in
costante crescita, la nostra
azienda ha assunto una
rilevanza internazionale
tale da permettere di
competere con le grandi
realta produttive europee.
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1. EFFICIENZA ENERGETICA

I NOStri prodotti
u utilizzano un sistema

di trazione innovativo,
basato sull'utilizzo di
un motore a corrente
continua. Questa tecnologia
permette il funzionamento
dell'elevatore impegnando
una potenza pari a 0.13kW
per le piattaforme e a 0.5KW
per ascensore.

2. SISTEMA ANTI BLACKOUT

L'utilizzo delle batterie
@ permette di utilizzare i
nostri impianti anche
in caso di temporanea
mancanza di corrente dalla

rete elettrica (situazione di
blackout).

3. ASSENZA DI LOCALE
MACCHINE

Con i nostri elevatori
non c'e bisogno
di  nessuno spazio
per alloggiare centraline
oleodinamiche e quadri di
manovra, il gruppo motore
e situato nel vano corsa ed
il quadro di manovra puo
essere integrato in una porta
di piano.

MRL

4, COMFORT E SILENZIOSITA
DI MARCIA

Partenze £
@ arrivi  soft, precisione

difermataesilenziosita
sono tratti distintivi di tutti
i nostri prodotti, pensati e
realizzati per darti il massimo
del comfort durante l'utilizzo.

5. MASSIMA SICUREZZA

Dotiamo i nostri im-
B pianti di un limitatore

di velocita che evita
il movimento incontrollato
della cabina ovungue essa si
trovi. Questo limitatore puo
essere equiparato ai disposi-
tivi presenti e obbligatori ne-
gli ascensori standard con-
formi allemendamento A3 e
garantisce il massimo livello
possibile di sicurezza oggi
presente sul mercato.

6. ECOLOGICO E PULITO

| Nostri impianti
rispettano l'ambiente
perché non utilizzano
nessuntipodiolio,nemmeno

come lubrificante per le
guide di scorrimento.

7. NESSUN AUTOMENTO DI
POTENZA

| 130 Watt di poten-
Zza Iimpegnata dalle

piattaforme e i 500
Watt impegnati dall’ascen-
sore permettono di utiliz-
zare i nostri impianti senza
preoccuparsi di spegnere
altre apparecchiature dome-
stiche. Inoltre, non occorre
alcun aumento di potenza
del contratto di fornitura di
energia elettrica in quanto e
sufficiente la potenza stan-
dard delle abitazioni private
o il contatore della luce delle
scale nei condomini o degli
uffici.

8. ECO-SOSTENIBILITA E
RECUPERO DI ENERGIA

Crazie alla nostra
& B tecnologia, tutti

[ nostri impianti
riescono a recuperare e ad
immagazzinarenellebatterie
gran parte  dell’energia
sviluppata ogni qualvolta
si trovano ad operare in
situazione  di  squilibrio;
qguesto si traduce in un
risparmio immadiato del
costo dellenergia elettrica
che l'utente & normalmente
costretto ad acquistare dal
fornitore, con un effetto
diretto nella riduzione degli
elementiinquinantirisultanti
dalla normale produzione di
questa stessa energia.
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Controllo
allentamento
funi

Controllo
del carico

Armadio
tecnico
integrato

Contrappeso

MANGUSTA

Manovra in cabina
Manovra dal piano

Informazioni:

Testata
Alt. cabina
Fossa
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VERSATILITA

MANGUSTA

Senza porte in cabina

Manuale
Automatica

Questa versione
prevede che in cabina
la manovra sia manuale
(definita dalla norma “a
uomo presente”).

2600mm
2100mm
150mm

INfinita

di velocita

Gruppo
motore

Con soffietto in cabina
Automatica
Automatica

Porte a soffietto in
cabina, ad apertura e
chiusura automatica.
Le ante del soffietto
sono comandate da
operatore elettronico
ed il movimento &
controllato da costola
mobile elettronica.

La porta a soffietto
offre la possibilita della
manovra automatica in
cabina.

2600mm
2100mm
150mm

Limitatore

MINIWATT

Gruppo
motore

Contrappeso I

Porte automatiche
Automatica
Automatica

Porte di piano
automatiche ad ante
scorrevoli, apertura e
chiusura comandate da
operatore elettronico
dotato di tastierino
di programmazione,
disponibili in varie
versioni.

In questa versione
Mangusta e
completamente
automatico.

2600mm
2100mm
150mm

Caratteristiche

Portata max
Velocita max
Inserzioni orarie max
Corsa max

Testata

Fossa

Alimentazione
Potenza impegnata
Assorbim.to nominale

Portata max
Velocita max
Inserzioni orarie max
Corsa max

Testata

Fossa

Alimentazione
Potenza impegnata
Assorbim.to nominale

Limitatore
di velocita

Nastro di
protezione

l | Passaggio
| cavi
E

Controllo

del carico
MANGUSTA MANGUSTA
300Kg 500Kg
0,15m/sec 0,15m/sec
45 45
24000mm 24000mm
2600mm 2600mm
150mm 150mm
230V 230V
O,13Kw 0,23Kw
O, 7A 2A
MINIWATT
400Kg
0,15m/sec
45
24000mm
2000mm
130mm
230V
O,13Kw
O, 7A




ETICA AZIENDALE

Da quando Franco Antonelli
immagind che un impianto
per l'elevazione potesse
funzionare a batteria, molti si
sono improwvvisati  produttori
o assemblatori di soluzioni di
questo genere.

“I nostri Clienti ci scelgono per I'affinita con la nostra
filosofia aziendale e noi saremo sempre orgogliosi
di dimostrare, ogni giorno, che la loro scelta dei
prodotti A.R.E. & stata la piu giusta.”

Rosario Rosone
Sales Director
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Noi non siamo mai scesi
a compromessi legati a
opportunita occasionali di
business; ci siamo sempre
mantenuti fedeli alla nostra
visione iniziale, proponendo
esclusivamente prodotti che
utilizzano la nostra tecnologia
per il risparmio energetico ed
il recupero di energia come
unica soluzione valida per gli
impianti di elevazione del XXI
secolo.







